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INTRODUCCION

Este instructivo le brinda a! operador del sistema una herramienta ripida v sencills relacionada con

el nuevo software, en lo que hace referencia con:

¥ instalacién

¥ Conexion a base de dafos

¥ Modelizacion de redes

¥ Caracleristicas técnicas de los equipos
¥ Deseripeion del sistema propuesto

v Disefio de procesos

¥ Diagrama enfidad relacién

v" Digefic de base de datos

v" Directorios ubioacion fuente v ejecutable



1. MODELIZACION DE REDES

El nuevo software permitird comunicacién en linea y estara integrade a 2 red existents en la

compafiia. Por ésta razbn, se establece un Diagrama de Coneclividad con Ia distribucién de equipos,

sus caracteristicas, area en la que se encuentran, dispuesto de la siguiente forma (Ver anexo A, B).
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2. DISTRIBUCION DE PUNTOS LOGICOS POR AREA Y/O DEPARTAMENTO,

2.1 SEGUNDO PISO

Tabla 1. Distribucion puntos lbgicos {segundo piso)

Sistemas :

Programador ; 1 3
Seitoh ; t 2
IMprosors : 1 s
Sontabilidad _

Contadors : 1 4
impresorm ; 1 5
Compras ;

Secretaria Genersl 5 1 5
Impresora { 5 2
Disaiio

Dissfiador ‘ 3
{sefiador 1 5
Disefador 1 10
impresora 5 14
Gerencia MPY

Gerante 1 2
mpresore 4 13
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2.2 PRIMER PISO

Tabia 2. Distribucién puntos 16gicos (primer piso)

| Almagén
{ Envargade del Amscan i 4
F hmprestrg 1 15
i Planta
i Bperario srcargads o Jofe Seccion 1 1
1 Operain ancargads b Jele Seccion i 7
 hnpresore 1 18
Produceis
Jefe de Prodoocion 1 18
Ervargade de capturar fempos 1 it}
Encargade de programecidn wilsr 1 &t
frpresors k 2

13




3. IDENTIFICACION DE EQUIPOS CON EL AREA CORRESPONDIENTE

3.1 SEGUNDO PISO

Tabla 3. Especificaciones de squipos (segundo piso

N EQUIPO

_TPCEQUIFD

ERARTANENTO

. DIRECCION |

Almacanary distribulr

Servidor lexistents)

. Sigtemas.

192 1651001

Conectividad

Switeh fevisiente)

| Bisternms

162,168 1002

imprasiin

P deskisl BOET (avistants)

Sinlemas

1521881003

Control Infarmacion

- HE {pudotenta]

Contabiidad

182968 100 4

Impresitn

HP Oiffieet V4D {fexistonte)

Conlahilidad

192 RGNS

Contrat informacion

HP fmdstenie)

Lompras

| impresiin

Epson FR 1170 (edstenta)

Gompras

182168 507

| Contol informacitn

Compag Prassrio [exisints)

192,468 1008

Cordro! informacion

AR R

Cordre! Informasion

Compan Preseds {syistonts)

HP Paviion (edstents)

19216810010

imprasiin

 Epson Stylus Colir {edstents)

192468100 11

Gonbot biommaciin

- Poriei Sure Gomg {edstents)

Gorarcis MPY

THE.I6E Wi 2

fmprasiin

' HF deskiet 560 (sdistonts)

19 16R G 13

Garencie MPM
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3.2 PRIMER PISO

Tabla 4. Especificaciones de equipos (primer piso)

_TEQ EQUIFG

 DIRECCION 1P

 DEPARTAMENTO

Condral Informanisn

Tlong fexistente)

Alreactn

187168 300,34

bnprasin

Epson LX-300 {existenta}

Almacdn

152.168.100.15

Cantrol informacitn

' Cione fpor adguinr)

Plania

182 16810008

Control informacidn

Cione fror adquinn)

Plants

1824080007

impresion

HP deskie! 6560 fpor adyuins)

Planis

192 158 HDAR

Conirol informacin

Clons: fexistents)

Produceidn

192 1880018

Coripal Informaciin

Cione {edstents)

Progusaion

192 168 106.20

Controt Infoemacidn

Clone (existenis)

Produesitn

192, 168.160.21

impresin

Epson Stvlus Color {exdstente)

Frogmian

192 168100 22
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4. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS EQUIPOS

4.1 SEGUNDOC PISO

AREA DE SISTEMAS

& Equipo N. 1 Servidor:

Sistema Operativo : Windows XF Professional
Procesador : Pentium iV de 2.4 Ghz

Disco Duro; 60 Gb

Memoria Ram : 512 Mb

Tarjetas | Video TNT AGP

Unidad de 3 %

Unidad de CD Rom 52X LG

Monitor Samsung 177

Teclado : Ps /2

Equipo N. 2 Switch TRENDNet TK-801R (Rack para 15 pusrios)

Compatible para frabajar con los siguientes sislemas operativos: Windows en todas sus versiones

{95/98/MEMNT/2000/XP), Unix, Linux enfre ofros.
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Puertos para PG 15
Puertos para consola: 1
Adaptaoor de alimentacion : Adaplador electrico AC exdemno, 12 VDC, 1A OVDC, 1 AL

Ancho de banda para video: 200Mhz

Equipo N. 3

impresora Hewlett Packard deskjet 856C, puerto USE

Clase de cartucho o cinta ulilizados: Cartucho de finta (1 blanco y negro y 1 a color)

AREA DE CONTABILIDAD

Equino N. 4

Sisterna Operative . Windows XP Professional
Procesador ; Infel Pantium IV de 1.8 Ghz
Disco Durg : 20 Gb

Memeria Ram : 512 Mb

Tarjetas @ Video TNT AGF

Unidad de 3 %4

Unidad de CD Rom 52X LG

Monitor LG de 157

{14



Teclado - Ps /2

Equipa N. 5

Impresora Hewlell Packard Officedet V40, Clase de cartucho o cinta ulilizados: Carfucho de finta

{1 blanco - negro v 1 & color), puerio USB

AREA DE COMPRAS

Equipo N.6

Sisterna Operativo : Windows XP Professional

Procesador : Intel Pentium 1V
Disco Duro 1 20 Gb

Memoria Ram : 512 Mb
Tarjetas : Video TNT AGP
Unidad de 3 %

Unidad de GO Rom 48X
Maniter : Compag de 157

Teclado 1 Ps /2

Equipo N.7

impresora Epson FX -1170

Clase de carfucho o cinta uliizados: Cinta, pueric patalelo



AREA DE DISEND

Equipo N.8

Sistema Operativo . Windows XP Professional
Procesador : AMD Athlon AP 1600 de 1.40 Ghz
Disco Duro 1 40 Gb

Memoria Ram : 512 Mb

Tarjetas : Video TNT AGP

Unidad de 3 2

Unidad de CD Rom 48X

Monitor Compag 15"

Teclado :Ps /2

Equipo N.9

Sistema Operalivo . Windows XP Professional
Procesador : infel Pentium IV de 2.4 Ghz
Disco Duro 1 40 Gb

Memoria Ram : 512 Mb

Tarietas ; Video TNT AGP

Unidad de 3 %4

Unidad de CD Rom 48X

Monitor Compagde 157
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Teclado :Ps /2

Equipo N4
Sisterma Operativo . Windows XP Professional
Frocesador : Intel Pentium 1V de 2.00 Ghz
Disco Duro : 40 Gb
& Memoria Ram ; 512 Mb
Tarjetas - Video TNT AGP
Unidad de 3 12
Unidad de CD Rom 48X
Monitor HP de 157

Teclado : Ps /2

Eqguipo N.11
impresora Epson Stylus Color 1520

Clase de cartucho o cinta utilizados: Carfuche de tinta (1 blanco v negro v 1 2 color), puerto paralelo

GERENCIA MPM

Equipo N.12
Sistema Operativo . Windows XF Professional

Procesador : Intel de 1.60 Gz

20



Disco Duro : 20 G

Memoria Ram : 256Mb

Tarjetas : Video

Unidad de 3 2

Unidad de CD Rom incluida
Monitor Sure Computers de 15"

Teclado : incluido en PC Portafil

Eguipo N.13
impresora HP Deskist 856C,

Clase de cartucho o cinta utilizados: Cartucho de tinta {1 blanco v negro v 1 a color), puerlo USE

4.2 PRIMER PISC

AREA DEL ALMACEN

Equipo N.14

Sistema Operativo 1 Windows XP Professional
Procesador : intel Pentium 1V de 2.00 Ghz
Disco Duro ; 40 Gb

Memoria Kam ; 512 Mb

Tarjetas : Video TNT AGP

21



Unidad de 3%
Unidad de CD Rom 52X LG
Monitor LG de 15"

Teclado :Ps/ 2

Equipo N.15
tmpresora Epson LX - 300

Clase de cartucho o cinla utilizados: Cinta, puerto paralelo

AREA DE PLANTA

Equipo N.16

Sistema Operativo 1 Windows XP Professional
Procesador : intel Pentium IV de 2.00 Ghz
Disca Duro 1 40 Gb

Mermoria Ram : 512 Mb

Tarjetas : Video TNT AGP

Unidad de 3 %

Unidad de CD no incluida

Moniter LG de 187

Teclado :Ps /2
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Equipo N.17

Sistema Operativo : Windows XP Professional
Procesador : intel Pentium {V de 2.00 Ghz
Disco Duro : 40 Gh

Memoria Ram : 512 Mb

Tarjetas © Video TNT AGP

Unidad de 3 %2

Unidad de CD no disponible

Monitor LG de 157

Teclado 1 Ps /2

Equipo N.18
Impresora Hewlett Packard Deskjet 858C

Clase ds carfucho o cinta utifizados: Cartucho de tinta {1 blanco - negro v 1 a color), puerto USB

AREA DE PRODUCCION

Equipo N.19

Sisterna Operativo : Windows XP Professicnal
Procesador : Intel Pentium IV de 2.00 Ghz
Disco Duro : 40 Gb

Memoria Ram : 512 Mb
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Tarietas : Video TNT AGP
Unidad de 3 %

Unidad de CD Rom 82X LG
Moniter LG de 15"

Teclado : Ps (2

Equipo N.20

Sistema Cperativo : Windows XP Professiona
Procesador : Infel Pentium IV de 2.00 Ghz
Disco Duro : 40 G

Memoria Ram : 512 Mb

Tarietas : Video TNT AGP

Unidadde 3 %

Unidad de CD Rom 52X LG

Monitor LG de 157

Teclado : Ps/ 2

Equipo N.21

Sistema Operative . Windows XP Professional

Frocesador : intel Pentium 1V de 2.00 Ghz
Digsen Duro - 40 Gh

Memoria Ram 1 512 Mb

24




Taretas : Video TNT AGP
Unidad de 3 2

Unidad de CD Rom 52X LG
Monitor LG de 15"

Teclado : P/ 2

o Equipo N.22

impresora £pson Stylus Color 1520

Clase de carlucho o cinta ufilizados: Cartucho de tinta {1 blanco - negro v 1 a ¢olor), puerto paralelo

25



5.1 SEGUNDO P1SO

Tabla 5. Caracteristicas de la red {sequndo pisc)

5, CARACTERISTICAS DE LA RED

AREA T
Sistemas $ HZ 6010 1 Jorge Bnngue Sonzdler
Ristemas i 2 iR el Jpige Emvlaue Gonzhlez
Sletemas % 192 158 100 3 Jorge Ervicas Gonrdlen

| Contphifidad < 21889004 | MardenCamargo

1 Contabiiidard 5 bR R ; Marlen Camargs
Comoras & 182 8R0S Dimna Expirnss
Comnpras ¥ 1921881007 Diana Espinosa
Disefio B 102568100 8 Juen Aouls
Disafin 8 192188 1008 Bivano Bultmge
Disefio i HE 158400 10 Andrés Camana
Disefin EE: 52,168 10019 Disefio
Garencia MPM 12 R RER R Ing. Luls Cados Bojacd
Gerancin KPH 13 T2 WE A0 12 ing. Luls Carlos Boiacd
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5.2 PRIMER PISO

Tabla 6. Caracteristicas de ia red (primer piso)

NEQUIPO

BIRECCION 1P

| Almacen

b

192 56810014

! Rodrign Bohdrouer

+ Almacdn

%

192168 100 15

1 Rodrign Bohdrogusez

Planie

wh
w5

Upereri encargasde / Jele |
Secddn

| Planta

7

tpersdo enoargede f Jﬁ?ﬁf
| Seeddin

Plania

18

1B N0E

3

1 Uperarie  encprgede £ Jefe

Proguetion

192 168,100 18

Ing, Justs Cardos Zamudio

Produceidn

20

192188 100 20

El designade por el Gerente dp

Lwpn

Produceion

#

192.168.100.21

Alfrsdo Tinjacé

Producoién

LS8 00 22

Produién

27




6. PROCESC DE INSTALACION

El programa para ser instalado dentro del equipo debe seguir los siguientes pasos.

Prograsss Tordrol Producsidn
P

Fusntes

Tondrod_de Pr
oresos g Fr
prucciin

1. Coplar la carpeta del CD enlregado por el
gestor del proyecto, cuye nombre  es
Programa conirol procesos en produccion © en
mis documentos.

2. Coplar 13 carpeta de nombre * Fuentes " en
la carpeta mis documenios. (este campela
contendra el obdigo o lineas de programacion
del software).

3. Al haber copiado las carpetas anferiorments
enunciadas, abrir la carpeta “programa conirol
procasos en produccion”

4. Al esler dentro de la carpeta, buscar e
icono en forma de llave (ver parie izquierda),
fuege hay gque oprmir ef boion derecho del
Mouse para envigno en forma de acceso
directo al escrifprio,



7. CONEXION DE LA BASE DE DATOS CON EL PROGRAMA

Para conectar la base de datos con e programa, es necesario seguir delenidamente los sigulentes
pasos.

1. I &l ment: inicio de Windows {ubicado en la parte inferior izquierds de Iz pantalia).

2. Enfrar a configuracion.

3. Buscar panel de control.

4. Dar doble clic derecho sobre 1a opeidn herramientas adminisirativas.

5. Irala opcidn origenes de datos (ODBC).

6. alenirar se encontrard con la siguiente pantalia,

Fgura 1. Pantalia Administrador de grigenes de datos ODBC.

L e Minrofl Aeoess Driver (" radbl

o SBAEE Fies inemant diase Debess bl
o sl Fing biemnaaft Eunel Daver 1 5d0)
UL M Aonass Database  Micosoll Aconer Dibver Peedb}

R Wimrsaft Anosss Db {7 i)

il predanoion Mircand Socess Dver ondb]

3 el blinsveandh duemns Dirwan {maedg

- - S s oo Dalsbase  Miorssolt Viewol FredPro Divees
S5 W] FondPro Tablen hbirrasndt Wisusd FraPs D

7. Cprimir el boton (A) agregar {ver figura 1), donde se observara la siguiente pantaila.



Figura 2. Crear nuevo origen ds datos

Qfék’@f g;em £ Msmsm?t Efzsuaé Ft::e?m e
Lot NotegSEH Dver " reft

fioroenit Sooesy Trethe:
Mictosell dBace Diver I b
Miciosoft dlase YFF Dabesr I o)
Micmoolt dBase-Trether (*dbl
thicrosolt Excel Diiver I"ls)

S vremnonds I uranl, T eoiloue T uted

B e O B e e PO DA

9. Buscar &l nombre Microsoft Access Diiver (“andb} (B! v dar doble clic deracho &l Mouse {ver
figura 2)

0. Eseribir 12 palabra proceso en el campo nombre del origen de datos (ver figura 3)

EH



Figura 3. Configuracion de ODBC Microsoft Access.

10. Oprimir ei boton seleccionar {C) para permitir escoger la ruta y nombre de la base de dales {ver
figura 3).
11. buscar la carpela “Programa para el conirol de procesos en produccion” y dar doble clic derecho

sobre la base de dalos con nombre * bdproduccion.mab * (ver figura 4).



Figura 4. Seleccionar base de dalos.

‘Hombip de buse do
1| bdmoduscion mdh

i
| 7 oh o e
{ ; {5 Drooumerts and Be
! : _
|
5%

 Mostias wchivos de e

- [Bases de datos Aecess % ¥ )

12. Al haber encontrado v seleccionado la base de dalos reguerida, dar acepiar.

13. La base de datos quedd lista y conectada para frabajar en conjunto con el programa.




8. DESCRIPCION DEL SISTEMA PROPUESTC

De acuerdo a la altemativa escogida, como también 2 lo cbservado durante tode el proceso de

levantamiento de informacion el sistema propuesto quedo de la siguiente manera (Ver anexo C, D),

1.

10.

Una orden o solicitud de trabajo es enviada por el cliente (Superfor, Luminex, Jairplast efc.) via
fax.

Esta s recibida en MPM por la Secretaria General.

Elia genera dos copias de la orden {una para Produccion y ofra para el almacen),

Los dos departamentos anleriormente mencionados, reciben copia de la orden de irabajo de
manos de la Secretaria General.

De acuerdo 2 la solicitud de trabajo recibida, &l Jefe de Produccién elabora un programa del
mismo nombre para entregar al encargado del almacen,

Este 2 su vez, se dispone a elaborar una orden de produccion de acuerdo al programa recibido
por el Jefe de Produceion.

£l encargado del almacén revisa inventario de materia prima.

Si no hay materia prima, la solicita al proveedor carrespondiente {Superior, Elastika, Proalco
aic.).

Si hay materia prima disponible, El Encargado del Almacén la enfrega junto 2 ta orden de
produccion a los jefes de cada seccion.

El Jefe de Seccion asigna procesos a cada operario y coloca la malerfa prima en un lugar

especifico para este proposito (deposito, en el pisc etc)




T

12

13.

14,

18.

16.

7.

18.

18,

20,

21,

o

ios Jefes de Seccion o los Operarios proceden a preparar la méquina correspondiente
{engrasar, monter trogquel, molde o herramienta, ajustes de acuerdo &l proceso realizar).

El Operario recoge ia materia prima necesaria para realizar ef proceso.

Fl Jefe de seccitn y el Operario realizen el proceso asignado

El Anslista o encargado captura los tiempos de los procesos realizados por los Operarios y Jefes
de Seccién v los pasa al soflware.

Al tener los fiempos, € Analista o encargado elabora la hoja de captura de tiempos por proceso
y la hoja de ruta por pieza.

los documentos anteriores va elaborados y rectificados son entregados &l Jefe de Produccion.

Si al terminar con un deferminado proceso el resultado es un producto terminado, entonces fos
operarios o los jefes de seccion diligencian un formato constatando ia entrega de dicho producto
ol almacén. Pero si o oblenide sigue siendo material en iransformacion ¢ en proceso, este ss
colocado en un sitio designado para tal fin.

Los datos de los procesos realizados por los Operarios v los Jefes de Seccion son registrados ¥
almacenados en et software.

1a hoia de control de procesos en produccion es generada v posteriormente revisada por el
Operario encargado o el Jefe de Seccion.

El informe anterior es entregado &l Jefe de Produccion.

L.as hojas de ruta, captura de tiempos y control de procesos son entregadas al Gerente de MPM
Ltda,

E! Gerente entrega sugerencias de acuerdo al andlisis que &l realizo de i0s resultados oblenidos
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9, DISENO DE PROCESOS

De acuerdo a la informacion recopilada del sistema propuesto, fos diagramas de flujo quedaron

dispuestos de la siguiente manera:

8.1 DIAGRAMA DE CONTEXTO {NIVEL 0}

Ver pagina 36
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8.2 DIAGRAMAS DE FLUJO DE DATOS (NIVEL 1)

RECIHE
Y ENTREGA

/ 1.
'RECIBIR ORDEH
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5. ELABORA Y
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; ORDEN DE.
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9.3 DIAGRAMAS DE FLUJO DE DATOS (NIVEL 2)
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10. DIAGRAMA ENTIDAD ~ RELACION SOFTWARE PARA EL CONTROL DE PROCESOS EN

PRODUCCION,

Para garantizar una base de datos mbusta, confiable v segura, es necessrio estructiuraria
adecuadamente a través del Modelo Entidad - Relacién, como se visualiza & continuacidn {Ver

paginas 45y 46).
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11. DISENO DE BASE DE DATOS

La base de datos que almacenara la informacitn caplurada por el software se lamara bdproduccion

y estara compuesto por las siguientes tablas,

Tabla 7. Datos del Usuario ({biperfiles)

@ thperfies, Tendrd infarmacitn de los diferantes usuerios gue Senen ingreso al prgrame.
Columpa Tipo Relftabla ©  Tipo Ancho Ko Kl Dastr csrpo
Liave FE tatos Unico
codige | PK Mumere | 18 Ngr’:i:tiaf Conliens ¢ mimeso de idenificasion del usuarie
b
usuatic | Yercher 0 Ho Moo Contiene e nerbre dol uauario.
cleve Marchar | 20 Mo suie Contiane < nombre o permiss de Bocess 8l programa.
: mpolave Varghar Pt Ho nuie Conens e mismo monbee o permisy de aocese de e oolumng apleron

Contiens Ta prequiia que senvird como soporte en case de olvider la

: oragurda | arhar £ Ho Hulo e

: Respussts ‘archar 20 | HNolo Corfiens iz respueste de s pregunds Tormulads snferorments.

Tebia 8. Seguridad (thiseguridad)

i izegurided | Almacenard s informaciin corespondients del & hore de ingreso 8l programe det ullimo ususio.
Celumna 1 Tipo Fef tabin FX Tipo detos Focho foMd! Unieo - Destr campo
| eve L s
f 1 Contisne el nombrg
yeumrio Lopx Numeric Ly o nudot s gﬁf;‘ggfg‘”
DIOgIamE,
' ; Confens el la
focha Datetime. 8 Nongo ! fechs daingreso sl
; DIOEIamE.
; ¢ Contiens fahora ds
nomingross Dotelime | ; ingrese al
- DIOGrRmE.
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Tabla 8. Datos de la Seccién {tblseccion)

{hiseccion - Almacenard informacién corespondients a upp seocifn ds Tabseio o oiants,

olumne

Tipo
Linve

Fef tahls FE

Tipodales

Ancho

Yo Mulnd Unico

Deser campn

coddsaos

P

Mumario

1

! o mtof Unioo

(enfiens o nimars
o icnntifionoin del
faaeooidn

Yarcher

13

e nue

Contiere of nombre
ot geccian

Tabla 10. Datos de la calificacion (tbicalificacion)

process.

icalificacion © Mmacenard informacitn corespondienie 2 fa celificacitn dade o operario de anuerdo &f desempsfic en ia realizacion de un

Colurnng

Tipe
Lisva

Ref tabla £5

Tipa datns

Ancho

No Huicf Unino |

Deser campo

onticall

P

Hurneric

H

o v Unico

| Dontere o nimers

de ideniificacion de
i eaificanion

vainalif

Mumeric

e
ks

el

Cortiene of valor
remérion dalp
calificacion

descalif

Yarchar

15
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Tabla 11. Datos del Operario {thioperario)

hioperste | Almacenerd informackin corsspondients 8 up coeraro que Febala en una seocidn, eslizandn un procsse v reciblerds wna
catificacién por sy desempefn.

Columna Tiog Ref tebin Fi o datos Anchn Ho Mulo! Unine Dmmer comgo
Lisve
Contiene & nimerny
podoper PK Hhumeri ® * o Nl Linioo | ¢ entifioncion del
{ operetie.
' T Conliene ins
TEROne L archar G Ho nok nombres il
; opeiafio.
Contizng 8 aimers
de identifinacion da
oulsaon FK flseecion hymeric 10 R b, | B SEION 5 B Oue
: R Nuloy Uninp nertenece ol
anetanio
Condiene of pomere
de iantificaciin de
il calficaniin
oudoalif FE oelifiomeion.  { Mumess i ho B! Linico otergads al
i opeTEio e
facpertdo & &
..... desemostio
Tabla 12, Datos del Ingeniero {tblingeniero)
j Blingeniere | Almacensrd informacidn relacionade son e ingsnigro,
Columna Tipo Fof tabla FX Tippdales | Ancho B Bl Unieo | Dasor campo
Lizvg ]
Confiens of nimero
sodinge PR Humeric i Mo mulpd Umieo | de dentificacion del
ingeniero
Cnfions oz
PoTinGe Yarghe 5 Momdo ! oombres cat
; Ingeniemn.
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Tabla 13. Datos del Analista (tblanalista)

| thenaliste: Almavenard fo informecién de un araliste supendsetdo por up ingeniero v encargede de caphier los Ssmpos de los diferenies

| procesos.
Cohumng Tion Heliabla FK Tipn datos Ancho o Nulof Unico Destr cempo
Liave ; ]
Contiene of nimers |
oodangt P Hurrarie 189 o ! Unico © de identificacidn del |
. analista |
Contieng fogs |
nomangt Yarchar 20 o o asrhres del ;
anpdisia
Contiens o nimery |
e idendificacion det ;
; y s ; it i - TIGERbEID aus |
codings FK Blingeniary Humesto H Bes phyled Unieo o i A
iabores dal |
gnalista. :
Tabla 14. Dates de la constante {tbiconstante)
lkonstants - Almecenard i informecidn correspondients 8 ls conglante erplesds en of chlouio del fempo estindar.
Columna Tipo Ref inbia £1 Tipo dalos Ancho b Tudod Unico Dieger campo
Gontlens ol nimen |
rodeons PR Murmeric ib Mo muled Unine © de identificacion de
fa constants.
Conbiene o wEor
mmérco da
i 1
yaloons Humeris i5 e nulp EORRIane

prplonds  para )
chloudo defb fiempo |
asisng. 3
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Tabla 15. Datos de la Concesion {fhiconcesiones)

& hlooncesiones | Guardank ia informaciin relacionads con la toncesidn uiizads pare modificer of Sempo normal de operatitn de un procest.

Colurong Tho Reffabla FY Tioe dalos ek Ko Mlo! Unioo Daser campo
v
: Cantiene ol ndmern
podeones PR Mo e It Koo ko | de ientficanidn de
' laconcesion,
Coniers of  valor |
valponee Humeris % Mo ngl rumérios  de B
DOESINN
glosatia.
Tabla 16. Datos del Paso {{bipaso)
hinase  Almacerard nfermaciin del paso reladonado con un prooeso delerminsds.
kg Tipo Rl abla FH Tipo datos Hpiho o Mulo/ Uniop Desor campo
Lo
| Contiens &l numero
copase PK Humesio i B putled Unicn | de ientificacion del
paso.
Configne ¢ nombre
POTRES0 Varohar e K it el pase olorgado
& U7 DTGCASE,
Tabia 17. Dalos de fa Imagen (iblimagen)
blmagen - Mmzcenard mdotmedion cormespondients a la fologrefia omada sl proosse.
Cohuming Tipe Ref table F¥ Tino dalos At HeMuloltnio | Destr campo
e
T { Contiene &t nimere
codimag PR Humeato ki Mo adol Unise | de Heniifioadién de
lhdmagen
! Condiens &
ubicacion sat
nerite Wamhar a8 Forio archive donde se
spouentian las
imdgenes.
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Tabla 18. Datos del lote acondmico {tbllofeeconomico)

hictesconamion | Almanenard informaciin comespondients o nlmarn promedic de veces procesadas en oade frea de iebajo [eectiing.

Dolumng Yoo Ref tebila Pl Tieo dafos Aneho B Hulnf Unipe Desor cempo
Liave
Centiene ¢ numern
sodinte Py Muymesric ki ¢ Monukdf Unies | de idenificaciin dat
Inte aoonbimion
Costiere &
ranfidad promedip
rantinte Bhamario e e mwilo procesads on una
BEOCIGN
determinada
Tabla 19. Datos del Producto {thiproducto)
1 iblproducte: Contendra informacion de jos diferanios producins elaborades en ls compaitie,
Cobrnng Tino Ref fobla FX Tipe dalos A o Huded Unlco Dwsor Catmpo
Usie w—
Contiene & nimern
sondprod PY Iymenic 15 o Huld Undeo © de identificacdn del
producto, _
Coptiens o nombre -
remplad Varcher ki B e o referencia  del |
productn.
Tabla 20. Daios de la Pieza (tbipieza)
| Hinieza: Almecenard i infommasiis de Tas diferenies pleres elebomdas en planta.
Columne Tipn Ref bla FX Tipn delos Ancho o Mulol Unice Dieser campo
Liave _
] Contiene & nimern
codple P¥ Humerio 15 i o Hukd Unico | de identificaciin de |
o pleza, '
: N e Centiene & nombre
i ¥ 4 Bk v e
e Varchar 50 b &,:ez nlo dohpiera
' Contiens ¢ nimaro
oding : - ; - ; ds  idenificecion
oot 5 ntaeoonumico st it ;«éz ;é:ia ! correspondients ol
- 1 ol sonndmicn
i Comtiene f numen
oudprad FiE biproducto Humeri & Ho Mulof Unloe | de deniBoacitn del
produsio.
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Tabla 21. Datos Pieza - Producto (tbipiezaproducto)

Shiplszaprosucty: Gontendrd los ofdiges de las leves primaries de lae pieves y fos productos etshoredos enle compafia,

Columng Tipo Ref tabla FH Tipo dalos Brah b Mulef Unioe Desor campe
Lave
{ Condiens & nimen
endple PK Mumerio 15 Mo Huof Unico | de idertificacion da
| lapieza.
| Confiane & nimero
coinrod PR Fumeris 15 B Mulof Unine | de idertificaciin o4

produstn,

Tabla 22. Datos del Troguel o Molde {ibitroguelomolds;

| iitroquelomolde; Almacenard la informacion del roquel o mokle que ayudard a reslizar un proceso y permilied 1 slsburacibn de une pleza

Columng

Tipo
Ligwe

Ref fohia FX

Tipo dafos

Ao

hes b Urien

Desor campn

oodirome

PR

Mrametin

2

16

g Hulo! Uniog

1 Confiane of numer

e identifivacion del

1 troguet o mokle,

nowiomo

Yarohar

H

Heo nulo

Confisne 08

| nomives gt

trooust o mokle.

it

Humeric

Py

Fe)

e aglo

Confieng  Semon
wiizade omm &
mromeje del Toguel

¢ mokde w e
maguina, :

idesm

Sy

Mo puls

Contiene ¢ fempo |
witzade pams @
desmonsie el |
fmgquet o molde de
% pATung.

islopertromol

Humer

e o

Dondiane gl
resulftndn de B
sume  enye ool

fempo de morda
¢ o tempo 4
 degmontale  del
- roguel o mokle,

sodis

FX

Hiplera

Hurnsrio

15

Feo Ml Linico

Contiane & nimein
d entficacion de
s pieze 8 & que
periansne 88
ironuel o mokde.
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Table 23, Datos de la Maguina [tbimaguinag)

himaguing. Almacenard informacitn de les diferenies mquines empleadas.

Columna

Tipo

| Lave

Reftabds FK

Tipe dalos

Ancho

Hin Hulof Unico

Dheser oammpn

codman

PK

Humesric

I o Mulod Unieo

Lonflane ¢f nimero
e identicacidn de |
ia manuing,

FIORYMEG

Varcher

LA
&

e o

Crntiens of nombes |
da ta maouine.

hstam

Humeric

B Mo

Cordiene of tempo

Lempleade 8n iR
preparacitn de la
{ maguing,

ondirormol

£K

thitromseinmoids

Wathar

Ho Huinf Unig

i Confiene ¢ nimern
| e ientficaniin del

oguel o molds
uyiizadn en &
g

coddoper

onarers

Numadie

ki

T Mulod Unice

Confisne & numens
de icentificaciin del
Sperar,
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Tehia 24, Datos del Proceso {ibiproceso)

fipronesy: Tendrd informecin de fos diferentes proceses que se lievan ¢ cebo para elebacar una defsrrineds pezs.

Anche

Cobegnna ¢ Tipe | Refieb Too hio Byl Desor cembo
Liave K datog Urden
PN e n Molued © . . s e e
eodprot | (3 Numers ¢ 18 Unic Contiane el mimero de identfinacidn del prosesn
fachoroe Daigtime | 5 ¢ Mol | Confens lrfeche engue s realind ¢ process,
ROMPING Varcher | 50 Nonulo | Gontiens el nombre del proceso @ reglizer.
horaind Varchar © W Nomuo | Confiens la hora de inielo del procese.
horafin i Varchar ¢ 18 Hoduo  Confiene s hom de fnalizaciln del proceso.
vecesproc ! Mumede 1 10 No Nulo E:m_imﬁe_zﬁai _n%rmem de &;ams ).;z.n:-ac_es.assias; e éfia %mra de inigio ¥ 12 hora de :
A § 5 fnalizaciin def proossn {suministiads por &f goeranio).
absary Yarchar © 100 | NoMuo | Contiene lss observasiones relacionadas oon ol proceso reafizadn
g P 3 5 Mol | Cordens e nimer de identfioscidn del ocperaro que ssle reslzande &l
oodoper Fi ] fhloperatio | Mumarde ] Unio | procese asignado
codpaso | FK Hipasc A @ ri.a_ %ﬂ_}uiaf : Sgnt_ésse sl miwnero de dHenifienciin dal paso corespondiends &b proceso
3 Unisn | asignado,
. : . o | Do bdof e e
codimmg ¢+ FK thlimagen ¢ Mumedc | 10 i Consiane of nimer de identificaciin de s imagen
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Tabla 25. Dalos caplura tiempos {tbicapluratiempos)

thlcopturatiompos - Almacsnard le informadion sormspendients 2 lbs Sempos brindados por un cpenero reslizando un delerminadp procese

Colurmna Tign Raf tabla FE Tipe [ Ancho . oMol Dastyr campn
Ligve datoy Lnig
endoapt P Mumere | 10 Mo Nuled | Contiene of nimers de identifieacion de los Sempos capturados,
fovhoan i Datetime | 10 Hoeso | Confiene ja fecha en que s oeplio ios Hempos.
i | Mumeric | 10 Molulo | Oonfiens el tepo M, 1 oaplurado.
i ] Mumedic | Modlo | Confiens o Sempo 3.7 caphrade.
3 ' Namere | 10 | Moo | Confiens eftiempo M. 5 caplurado
# Mumede 3 0 [ Helko | Conlisne o fempo i 4 capimado.
B Mumeric | 10 Hnhulp | Contene st fampo M. 5 eaplurado
wom P Mumers ¢ W Motio | Confiens ef promedic thienide de los fempos caphrades.
tofprodrse Mumeric |+ 10 Mo B | Conbiene ol ol de piezes o prooesos realizados en tempo reel
s : ;
_— ! . Hibiol | Contiene of plmers de entffivacitn de Ja concesitn para el chitdlo
LO0CONTE F¥ leonoesiones ¢ Mumeris 18 i : del Hempo estAndar,

' — : g : Cortiens ol sfmero de Wenificacion de 1n conslanie para &l caloulo |
oodoong FK Plconstante © Humsnis 0 Cinicg ol o esbingar: :
fra st i hloperario Mumeric ¢ 10 Hodiio! - Condang ¢ ndmero de identificacitn del cperaro.

; Uinico
covlanal FR thianalista Nemmeris 1 H;éﬁw Centiene sl nimero de idenificeciin del analists
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12. DISENQ ESTRUCTURAL

El orden establecido para el ingrese de informacidn en soffware control de procesos en produccion

para la empresa Manufacturas Plasticas v Metalicas Lida. Es el siguiente. {Ver anexo 58}
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13. DIRECTORIOS UBICACION FUENTE Y EJECUTABLE

Tanto el cédigo fuenie cono el archivo ejecutable quedarén ubicados dentro de mis dacumentos

cada uno en una carpela independiente.

Tabla 26. Directorios ubicacion fuente y ejeciiadle.

~ MIS DOCUMENTOS

CARPETA | ARCHIVO

Fuente Programa_control de_procesos

Programa control de procesos Programa_control_de_procesos. Exe {ejecutable
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14. CONCLUSIONES

Al haber leido esle manual, el programador debe manejar los siguienies aspeclos:
v" Disefio de base de datos gue muestra como queda aimacenada la informacién dentro de las
diferentes {ablas maeslas.
v Instalacién paso a paso.
v" Conexion enire la base de datos vy el software.
¥ Ubicacién de los directorios que contienen todos los archive del programa {ejecutable y

fuenie).
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